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ABSTRAK 
 

TUTI LESTARI. NIM 241.19.07312. PENGARUH LAYOUT DAN 

PENJADWALAN PRODUKSI TERHADAP KELANCARAN PROSES 

PRODUKSI PADA PERUSAHAAN PT. OHSUNG ELECTRONICS INDONESIA 

(DEPARTEMEN OPERASIONAL). Jurusan Manajemen. Sekolah Tinggi Ilmu 

Ekonomi GICI Business School. 

_______________________________________________________________________ 

Dalam menunjang persaingan tentunya perusahaan harus meningkatkan produktivitas 

perusahaan, salah satunya dengan cara mengatur dan merancang tata letak atau layout 

pabrik dan penjadwalan produksi yang baik agar jam kerja menjadi efisien. Permasalahan 

yang ada di PT. Ohsuang Electronics adalah minim nya alat pendukung seperti handlift 

dan penempatan mesin di area produksi kurang sesuai dengan safety evakuasi, juga 

permasalahan yang ada di penjadwalan proses produksi yang tidak efisien penyebab 

proses produksi tidak efisien yaitu area produksi.  

Tujuan penelitian ini adalah (1) untuk mengetahui apakah secara parsial layout 

berpengaruh signifikan terhadap kelancaran proses produksi PT. Ohsung Electronics (2) 

untuk mengetahui apakah secara parsial penjadwalan berpengaruh secara signifikan 

terhadap kelancaran proses produksi PT. Ohsung Electronics (3) untuk mengetahui 

apakah secara simultan layout dan penjadwalan produksi berpengaruh signifikan terhadap 

kelancaran proses produksi di PT. Ohsung Electronics. Metode penelitian yaitu asosiatif-

korelatif dan penelitian kuantitatif dengan populasi karyawan PT. Ohsung Electronics 

Departemen Operasional sebanyak 57 orang. Adapun teknik pengambilan data 

menggunakan kuesioner dan observasi.  

Hasil uji regresi menunjukkan bahwa bahwa variabel independent berupa layout dan 

penjadwalan produksi secara bersama-sama mempengaruhi variabel dependen kelancaran 

proses produksi di PT Ohsung Electronic sebesar 71% sedangkan sisanya 29% 

dipengaruhi oleh variabel lainnya yang tidak termasuk dalam penelitian ini. Hasil uji F 

menunjukan bahwa Fhitung sebesar 69,098. Sementara itu nilai Ftabel adalah 2,40 maka 

dapat dikatakan bahwa Fhitung > Ftabel (69,098 > 2,40). Dengan demikian, secara 

simultan Layout dan Penjadwalan Produksi berpengaruh signifikan terhadap Kelancaran 

Proses Produksi di PT Ohsung Electronics. Adapun hasil uji t menunjukkan bahwa secara 

parsial layout berpengaruh signifikan terhadap kelancaran proses produksi di PT Ohsung 

Electronic, karena thitung (6,232) > ttabel (1,673) serta nilai signifikasi dibawah 0,05 dan 

secara parsial penjadwalan produksi berpengaruh signifikan terhadap kelancaran proses 

produksi di PT Ohsung Electronic, karena thitung (3,649) > ttabel (1,673) serta nilai 

signifikasi dibawah 0,05. Variabel layout merupakan variabel yang paling dominan 

berpengaruh terhadap kelancaran proses produksi. 

Kata Kunci: Layout, Penjadwalan Produksi, Kelancaran Proses Produksi 
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ABSTRACT 
 

TUTI LESTARI. NIM 241.19.07312. THE INFLUENCE OF PRODUCTION 

LAYOUT AND SCHEDULING ON THE SMOOTH PRODUCTION PROCESS IN 

THE COMPANY PT. OHSUNG ELECTRONICS INDONESIA (OPERATIONAL 

DEPARTMENT). Management Major. GICI Business School of Economics. 

_______________________________________________________________________ 

In supporting competition, of course, companies must increase company productivity, one 

of which is by arranging and designing factory layouts and good production scheduling 

so that working hours become efficient. The problems that exist in PT. Ohsuang 

Electronics is the lack of supporting tools such as handlifts and the placement of machines 

in production areas that are not suitable for safe evacuation, as well as problems in the 

scheduling of inefficient production processes that cause inefficient production processes, 

namely the production area. 

The purpose of this research is (1) to find out whether the partial layout has a significant 

effect on the smooth production process of PT. Ohsung Electronics (2) to find out whether 

partially scheduling has a significant effect on the smooth production process of PT. 

Ohsung Electronics (3) to find out whether simultaneously layout and production 

scheduling have a significant effect on the smooth production process at PT. Ohsung 

Electronics. The research method is associative-correlative and quantitative research 

with a population of employees at PT. Ohsung Electronics Operational Department as 

many as 57 people. The data collection technique uses a questionnaire and observation. 

The results of the regression test show that the independent variables in the form of layout 

and production scheduling jointly affect the dependent variable for the smoothness of the 

production process at PT Ohsung Electronic by 71% while the remaining 29% is 

influenced by other variables not included in this study. The results of the F test show that 

Fcount is 69.098. Meanwhile, the value of Ftable is 2.40, so it can be said that Fcount > 

Ftable (69.098 > 2.40). Thus, simultaneously Layout and Production Scheduling have a 

significant effect on the Smooth Production Process at PT Ohsung Electronics. The results 

of the t test show that partially layout has a significant effect on the smoothness of the 

production process at PT Ohsung Electronic, because tcount (6.232) > ttable (1.673) and 

the significance value is below 0.05 and partially production scheduling has a significant 

effect on the smoothness of the production process at PT Ohsung Electronic, because 

tcount (3.649) > ttable (1.673) and the significance value is below 0.05. The layout 

variable is the most dominant variable influencing the smooth production process. 

Keywords: Layout, Production Scheduling, Smooth Production Process 
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