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ABSTRAK

PUTRI MILA SYAPITRI. NIM 2412008509. Pengendalian Persediaan Bahan
Baku Produk PE Single Seal Dengan Metode Material Requirement Planning
(MRP) Studi Kasus Pada PT XYZ.

Salah satu industri pengelolaan yang pertumbuhannya berpotensi besar untuk
berkembang di indonesia adalah industri manufaktur, khususnya perusahaan yang
bergerak di bidang pengemasan plastik. PT XYZ merupakan salah satu perusahaan
yang bergerak di bidang ini yang memproduksi kemasan plastik berdasarkan
permintaan sales (sale order). Adapun permasalahan yang di hadapi yaitu
ketidakpastian permintaan konsumen terhadap kuantitas produk serta kurangnya
perencanaan dan pengendalian terhadap persediaan bahan baku.

Tujuan dari penelitian ini adalah meramalkan permintaan konsumen terhadap produk
PE single seal di PT XYZ pada masa yang akan datang dan menganalisis
pengendalian persediaan bahan baku menggunakan metode material requirement
planning (MRP). Jenis penelitian yang digunakan adalah deskriptif kuantitatif
kualitatif, dengan metode penelitian berupa pengumpulan data menggunakan
observasi langsung, wawancara dan dokumentasi. Model analisis data yang
digunakan adalah peramalan permintaan menggunakan metode peramalan kuantitatif
least square dan exponential smoothing, dan penerapan metode material requirement
planning (MRP) dengan teknik lot for lot dan fixed order quantity.

Hasil penelitian menunjukan metode peramalan terbaik adalah metode least square
dengan nilai erorr paling kecil, yaitu MAD=438,6, MSE=286.296,1, dan
MAPE=31%. Sementara itu, untuk perhitungan material requirement planning
(MRP) dengan teknik lot sizing yaitu metode lot for lot (LFL) memberikan hasil
terbaik dengan total pemesanan dan frekuensi pemesanan paling minimum. Dengan
total pemesanan bahan baku sebesar 16.110 kg untuk 12 periode dengan frekuensi
pemesanan 11 kali dalam 12 bulan.

Kata Kunci : Pengendalian Persediaan, Forecasting, Least Square, Material
Requirement Planning (MRP), Lot For Lot (LFL)



ABSTRACT

PUTRI MILA SYAPITRI. NIM 2412008509. Inventory Control Of PE Single
Seal Product Raw Materials With Material Requirement Planning (MRP) Method
Case Study At PT XYZ.

One of the management industries whose growth has great potential to develop in
Indonesia is the manufacturing industry, especially companies engaged in plastic
packaging. PT XYZ is one of the companies engaged in this field that produces
plastic packaging based on sales orders. The problems faced are the uncertainty of
consumer demand for product quantity and the lack of planning and control of raw
material inventory.

The purpose of this study is to forecast consumer demand for PE single seal products
at PT XYZ in the future and analyze raw material inventory control using the
material requirement planning (mrp) method. The type of research used is
descriptive quantitative qualitative, with research methods in the form of data
collection using direct observation, interviews and documentation. The data analysis
model used is demand forecasting using quantitative forecasting methods least
square and exponential smoothing, and the application of the material requirement
planning (MRP) method with lot for lot and fixed order quantity techniques.

The results showed that the best forecasting method is the least square method with
the smallest error value, namely the MAD = 438.6, MSE = 286,296.1, and MAPE =
31%. And the best result of material requirement planning (MRP) calculation with
lot sizing technique is the lot for lot (LFL) method because it produces the minimum
total order and order frequency with a total order of 16,110 kg for 12 periods with
an order frequency of 11 times in 12 months.

Keywords : Inventory Control, Forecasting, Least Square, Material Requirement
Planning (MRP), Lot For Lot (LFL)
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KATA PENGANTAR

Puji syukur kehadirat Allah Subhanahu wa Ta’ala, Tuhan Yang Maha Esa
penulis panjatkan karena berkat rahmat, taufik, hidayah serta inayah-Nya, penulis
dapat menyelesaikan penelitian dan skripsi ini tepat pada waktunya. Shalawat serta
salam juga penulis haturkan untuk junjungan Kkita semua, Nabi Muhammad
Shallallahu ‘Alaihi Wasallam dengan harapan kita semua mendapatkan syafaatnya di
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Penelitian dengan judul “Pengendalian Persediaan Bahan Baku Produk PE Single
Seal Dengan Metode Material Requirement Planning (MRP) Studi Kasus Pada PT
XYZ” ini disusun guna memenuhi persyaratan ujian memperoleh gelar Sarjana
Ekonomi pada Jurusan Studi Manajemen Sekolah Tinggi llmu Ekonomi GICI.
Alasan pemilihan judul tersebut karena penulis melihat penelitian ini berkaitan
dengan pengendalian persediaan bahan baku dalam proses produksi. Hal ini penting
karena persediaan yang efisien dan terkelola dengan baik dapat berdampak signifikan
pada kinerja perusahaan. Dengan menerapkan metode Material Requirement
Planning (MRP) dalam mengelola persediaan bahan baku pada PT XYZ dapat
meningkatkan efisiensi operasionalnya dan menghindari kekurangan bahan baku.
Oleh sebab itu perlu adanya penelitian lebih lanjut untuk mengetahui seberapa
optimal penggunaan metode Material Requirement Planning (MRP) dalam
pengendalian persedian bahan baku khususnya pada produk PE Single Seal di PT
XYZ.

Dalam proses penyusunannya, tentunya penulis dibantu oleh banyak pihak. Oleh
sebab itu pada kesempatan ini penulis mengucapkan terima kasih yang kepada:
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3. Bapak Drs, Henky Hendrawan, MM., M.Si selaku Ketua Jurusan Manajemen
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cita.
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